Sublere, sublere speciale, mecanice si digitale

NORME SI CALIBRARE
STANDARD AND CERTIFICATION

EXTRAS DIN STANDARDUL DIN 862
ABRIDGEMENT OF DIN 862

50 - 100 50 20 20

100 - 200 50 30 30

200 - 300 50 30 30

300 - 400 60 30 30

400 - 500 70 30 30

500 - 600 80 30 30

600 - 700 90 40 40

700 - 800 100 40 40

800 - 900 110 40 40

900 - 1000 120 40 40

1000 - 1200 140 50 -

1200 - 1400 160 50 -

1400 - 1600 180 60 -

1600 - 1800 200 60 -

1800 - 2000 220 60 -
NonNius
NoNIus

HINWEIS ZUR KALIBRIERUNG:

Alle in diesem Katalog angebotenen, nach DIN gekenn-
zeichneten Messmittel kénnen nach den giiltigen Vorschrif-
ten von VDI/VDE/DGQ 2618 kalibriert werden. Messmittel,
die nach Werksnorm hergestellt sind, kdnnen nur nach den
angegeben Werksnormen kalibriert werden.

Wir kénnen lhnen unsere Messmittel mit aktuellem
Kalibrierschein liefern. Die Kalibrierung erfolgt durch ein
externes Kalibrierlabor (mit DAKKS-Akkreditierung) unserer
Wahl. Bei der Zuordnung der zu kalibrierenden Artikel muss
deren Ausflihrung genau beachtet werden. Die Auswahl des
Kalibrierartikels obliegt deshalb uns.

Die Lieferzeit fur eine externe Kalibrierung betragt bis zu 10
Arbeitstagen. Auftrdge mit Kalibrierung kénnen nicht
storniert werden. Ebenso ist Ware mit Kalibrierschein vom
Rickgaberecht ausgeschlossen.

Falls Sie die Kalibrierung von einem anderen Labor
durchfiihren lassen, tibernehmen wir keine Haftung fir den
Fall, dass die Messmittel die Kalibrierung nicht bestehen.

Schaden- bzw. Kostenersatz sind somit ausgeschlossen.

Achtung:
Fir die Kalibrierung wird weder Rabatt
noch Nachlass gewahrt!

35 2 5

35,00

+2x 01= 020
+5x0,01= 0,05
= 35,25

ABOUT THE CERTIFICATION:

We are also able to quote all DIN measuring tools with
a certificate to VDI/VDE/DGQ 2618. Measuring tools
manufactured at factory standard will be certificated
according to this norm.

The calibration will be done by an external calibration
laboratory which is accredited to DAKKS. When
selection the calibration-nummer the type of measuring
instrument has to be noted exactly. The choice of
calibration number is task of us.

The delivery time for external calibration will take
approx. 10 days. Calibration orders can’t be cancelled
and calibrated goods are excluded from right of return.

Wether you intend a calibration by laboratory of your
choice, we are unable to guarantee for passing.

Compensation or refund of costs are also impossible.

Attention:
No discount on the certification costs!

Technische und optische Anderung vorbehalten! All rights of technical and optical changing reserved!



Micrometre de exterior, micrometre speciale, micrometre de interior in 2 puncte

NORME SI CALIBRARE
STANDARD AND CERTIFICATION

EXTRAS DIN STANDARDUL DIN 863
ABRIDGEMENT OF DIN 863

Domeniu Toleranta Paralelism
Range mm Tolerance fi g5 MM Parallelism pm
0 - 25 4 2
25 - 50 4 2
50 - 75 5 3
75 - 100 5 3
100 - 125 6 3
125 - 150 6 3
150 - 175 7 4
175 - 200 7 4
200 - 225 8 4
225 - 250 8 4
250 - 275 9 5
275 - 300 9 5

Ablesung 0,01 mm
Reading 0.01 mm

HINWEIS ZUR KALIBRIERUNG:

Alle in diesem Katalog angebotenen, nach DIN gekenn-
zeichneten Messmittel kénnen nach den gultigen Vorschrif-
ten von VDI/VDE/DGQ 2618 kalibriert werden. Messmittel,
die nach Werksnorm hergestellt sind, kdnnen nur nach den
angegeben Werksnormen kalibriert werden.

Wir kénnen Ihnen unsere Messmittel mit aktuellem
Kalibrierschein liefern. Die Kalibrierung erfolgt durch ein
externes Kalibrierlabor (mit DAKKS-Akkreditierung) unserer
Wahl. Bei der Zuordnung der zu kalibrierenden Artikel muss
deren Ausfiihrung genau beachtet werden. Die Auswahl des
Kalibrierartikels obliegt deshalb uns.

Die Lieferzeit fir eine externe Kalibrierung betragt bis zu 10
Arbeitstagen. Auftrage mit Kalibrierung kénnen nicht
storniert werden. Ebenso ist Ware mit Kalibrierschein vom
Rickgaberecht ausgeschlossen.

Falls Sie die Kalibrierung von einem anderen Labor
durchfiihren lassen, tbernehmen wir keine Haftung fur den
Fall, dass die Messmittel die Kalibrierung nicht bestehen.

Schaden- bzw. Kostenersatz sind somit ausgeschlossen.

Achtung:
Fur die Kalibrierung wird weder Rabatt
noch Nachlass gewahrt!

Ablesung 0,002 mm
Reading 0.002 mm

9,00 9,030
+0,03 + 0,006
=9,03 =9,036

/|I‘H+I’|

ABOUT THE CERTIFICATION:

We are also able to quote all DIN measuring tools with
a certificate to VDI/VDE/DGQ 2618. Measuring tools
manufactured at factory standard will be certificated
according to this norm.

The calibration will be done by an external calibration
laboratory which is accredited to DAKKS. When
selection the calibration-nummer the type of measuring
instrument has to be noted exactly. The choice of
calibration number is task of us.

The delivery time for external calibration will take
approx. 10 days. Calibration orders can’t be cancelled
and calibrated goods are excluded from right of return.

Wether you intend a calibration by laboratory of your
choice, we are unable to guarantee for passing.

Compensation or refund of costs are also impossible.

Attention:
No discount on the certification costs!

Technische und optische Anderung vorbehalten! All rights of technical and optical changing reserved!



NORME SI CALIBRARE

STANDARD AND CERTIFICATION

EXTRAS DIN STANDARDUL DIN 878 (CEAS COMPARATOR)

ABRIDGEMENT OF DIN 878 (DIAL INDCATOR)

Domeniu fe fges fw fu
Range mm um um um um
0,4 7 9
0,8 7 9
3 10 12 3 3
5 12 14
10 15 17

Acuratetea ceasului comparator cu citire de 0.01mm in acord cu standardul de fabricatie
Accuracy of dial indicators with reading 0.01 mm according to manufacture standard

pm
Cursa ceasului fe 6 fe
Meas. ran: 4 _i /N
ge mm um .

3 10 0 I
5 12 2F ! s
10 17 4
30 34 ©

fe ist der Ordinatenabstand zwischen dem hdchsten und tiefsten Punkt im Abweichungsdiagramm bei hineingehendem Messbolzen.
fg is the ordinate distance between the highest and lowest point in the diagram of deviaton at inserting the measuring bolt.

EXTRAS DIN STANDARDUL DIN 2270 (CEASURI PUPITAST)

ABRIDGEMENT OF DIN 2270 (TEST DIAL INDICATOR)

Domeniu fe fges fw fu
Range mm um um um um
0,01 10 13
0,002 3 4 3 3

HINWEIS ZUR KALIBRIERUNG:

Alle in diesem Katalog angebotenen, nach DIN gekenn-
zeichneten Messmittel kdbnnen nach den gultigen Vorschrif-
ten von VDI/VDE/DGQ 2618 kalibriert werden. Messmittel,
die nach Werksnorm hergestellt sind, kbnnen nur nach den
angegeben Werksnormen kalibriert werden.

Wir kénnen lhnen unsere Messmittel mit aktuellem
Kalibrierschein liefern. Die Kalibrierung erfolgt durch ein
externes Kalibrierlabor (mit DAKKS-Akkreditierung) unserer
Wahl. Bei der Zuordnung der zu kalibrierenden Artikel muss
deren Ausfiihrung genau beachtet werden. Die Auswahl des
Kalibrierartikels obliegt deshalb uns.

Die Lieferzeit fir eine externe Kalibrierung betragt bis zu 10
Arbeitstagen. Auftrage mit Kalibrierung kénnen nicht
storniert werden. Ebenso ist Ware mit Kalibrierschein vom
Riickgaberecht ausgeschlossen.

Falls Sie die Kalibrierung von einem anderen Labor
durchfliihren lassen, Gbernehmen wir keine Haftung fiir den
Fall, dass die Messmittel die Kalibrierung nicht bestehen.

Schaden- bzw. Kostenersatz sind somit ausgeschlossen.

Achtung:
Fir die Kalibrierung wird weder Rabatt
noch Nachlass gewahrt!

ABOUT THE CERTIFICATION:

We are also able to quote all DIN measuring tools with
a certificate to VDI/VDE/DGQ 2618. Measuring tools
manufactured at factory standard will be certificated
according to this norm.

The calibration will be done by an external calibration
laboratory which is accredited to DAKKS. When
selection the calibration-nummer the type of measuring
instrument has to be noted exactly. The choice of
calibration number is task of us.

The delivery time for external calibration will take
approx. 10 days. Calibration orders can’t be cancelled
and calibrated goods are excluded from right of return.

Wether you intend a calibration by laboratory of your
choice, we are unable to guarantee for passing.

Compensation or refund of costs are also impossible.

Attention:
No discount on the certification costs!

Technische und optische Anderung vorbehalten! All rights of technical and optical changing reserved!


cristi
Typewritten Text
curatetea ceasului comparator cu citire de 0.01mm in acord cu standardul de fabricatie

cristi
Typewritten Text

cristi
Typewritten Text

cristi
Typewritten Text


NORME SI CALIBRARE
STANDARD AND CERTIFICATION

EXTRAS DIN STANDARDUL DIN 862
ABRIDGEMENT OF DIN 862

Toleranta in ym la citire in mm
la lungimea de (mm) Tolerance at reading mm
measuring length (mm) Citire / reading

0.1 +0.05 0.02 0.01

50 - 100 50 20 20

100 200 50 30 30

200 300 50 30 30

300 400 60 30 30

400 500 70 30 30

500 600 80 30 30

600 700 90 40 40

700 800 100 40 40

800 900 110 40 40

900 1000 120 40 40

HINWEIS ZUR KALIBRIERUNG:

Alle in diesem Katalog angebotenen, nach DIN gekenn-
zeichneten Messmittel kdnnen nach den gultigen Vorschrif-
ten von VDI/VDE/DGQ 2618 kalibriert werden. Messmittel,
die nach Werksnorm hergestellt sind, kbnnen nur nach den
angegeben Werksnormen kalibriert werden.

Wir kénnen Ihnen unsere Messmittel mit aktuellem
Kalibrierschein liefern. Die Kalibrierung erfolgt durch ein
externes Kalibrierlabor (mit DAKKS-Akkreditierung) unserer
Wahl. Bei der Zuordnung der zu kalibrierenden Artikel muss
deren Ausfiihrung genau beachtet werden. Die Auswahl des
Kalibrierartikels obliegt deshalb uns.

Die Lieferzeit fir eine externe Kalibrierung betragt bis zu 10
Arbeitstagen. Auftrdge mit Kalibrierung kénnen nicht
storniert werden. Ebenso ist Ware mit Kalibrierschein vom
Rickgaberecht ausgeschlossen.

Falls Sie die Kalibrierung von einem anderen Labor
durchflihren lassen, Gbernehmen wir keine Haftung fir den
Fall, dass die Messmittel die Kalibrierung nicht bestehen.

Schaden- bzw. Kostenersatz sind somit ausgeschlossen.

Achtung:
Fur die Kalibrierung wird weder Rabatt
noch Nachlass gewahrt!

ABOUT THE CERTIFICATION:

We are also able to quote all DIN measuring tools with
a certificate to VDI/VDE/DGQ 2618. Measuring tools
manufactured at factory standard will be certificated
according to this norm.

The calibration will be done by an external calibration
laboratory which is accredited to DAKKS. When
selection the calibration-nummer the type of measuring
instrument has to be noted exactly. The choice of
calibration number is task of us.

The delivery time for external calibration will take
approx. 10 days. Calibration orders can’t be cancelled
and calibrated goods are excluded from right of return.

Wether you intend a calibration by laboratory of your
choice, we are unable to guarantee for passing.

Compensation or refund of costs are also impossible.

Attention:
No discount on the certification costs!

Technische und optische Anderung vorbehalten! All rights of technical and optical changing reserved!



Cale plan-paralele & calibre

NORME SI CALIBRARE
STANDARD AND CERTIFICATION

CALE PLAN-PARALELE
PARALLEL GAUGE BLOCK \ /

tI']
EXTRAS DIN|SQ 3650 (DIN 861) / ABRIDGEMENT OF Iso 3650 (DIN 861) . 3 ?\ \ fs
n
Dimensiune nominal Clasa 0/Degree 0 | Clasa1/Degree 1 |Clasa 2/ Degree 2 - Y
Nominal Size | (mm) |t (+ pm) | tg (£ um) | tn (£ pm) | tg (£um) | t, (£ pm) | tg (£ um) ts =f 5 max

0 - 10| 012 0,10 0,20 0,15 0,45 0,30 In Im

0 - 25| 0,4 0,10 0,30 0,16 0,60 0,30

25 - 50 | 020 0,10 0,40 0,18 0,80 0,30

50 - 75| 025 0,12 0,50 0,18 1,00 0,35

75 - 100 | 0,30 0,12 0,60 0,20 1,20 0,35

100 - 150 | 0,40 0,14 0,80 0,20 1,60 0,40

150 - 200 | 0,50 0,16 1,00 0,25 2,00 0,40
200 - 250 | 0,60 0,16 1,20 0,25 2,40 0,45 In = Nennmal®
250 - 300 | 0,70 0,18 1,40 025 2,80 0,50 Nominal Size
300 - 400 | 0,90 0,20 1,80 0,30 3,60 0,50 — T — 5
200 - 500 | 1,10 0,25 2,20 0,35 2,40 0,60 m. ne
500 - 600 | 1,30 0,25 2,60 0,40 5,00 0,70 Profile |NominalSzemm| mm mm
600 - 700 | 1,50 0,30 3,00 0,45 5,00 0,70 0.5-10.1 30 %
700 - 800 | 1,70 0,30 3,40 0,50 6,50 0,80 [ | b c g o
800 - 900 | 1,90 0,35 3,80 0,50 7,50 0,90 a 104-1000 | 35 °° o
900 -1000 | 2,00 0,40 4,20 0,60 8,00 7,00 ' 03

CALIBRE TAMPON SI CALIBRE INEL FILETATE

Exemplu pentru calibru filetat VDI/VDE/DGQ 2618/4.8, M8, 6H, 6g
LiMIT THREAD GAUGE AND THREAD RING GAUGE

Example for thread gauge VDI/VDE/DGQ 2618/4.8, M8, 6H, 6g

Diametru mediu / Pitch diameter

Filet ISO DIN 13/ 1SO thread to DIN 13 T4 -

Gewinde-Lehrdom AUSSCHUSS, M8, 6H
Thread gauge NOGO, M8, 6H
Innen-Gewinde eig

internal thread 735 - I 73481 - 7,3591
H/8 :
T Innen-
b gt |H thread
— 5HI8
D P/2 7.25 M8 BH
-~ (188 Gewinde-Lehrdorm GUT, M8, 6H
H/i4 - Thread gauge GO, M8, 6H
b2 / e ol 1A% I 7.1946 - 7,2056
7.2 1 . =0y
Dy " 7,188
. AuBen-Gewind
a0 i thiead Achse von Gewinde 715 4 gy M 7,151 - 7,1651
1 e e e S L axisofscrewthread | |  __  __ i Gewinde Cewinde-Lehring GUT, M8, 6g
extemal  1hread ring gauge GO, M8, 6g
71 - thread
D2 =d2: Flankendurchmesser / major diameter M8, 60
D1, d3: Kerndurchmesser / minor diameter {7, 042 - g:win‘;iq-tehrring JL%SGBth:JBS% M8, 6g
D, d: Nenndurchmesser / nominal diameter 7,05 1 R 1o N0 uge L VRN
P: Steigung / pitch N 7,0281 - 7,0421

D, D1, D2: Innengewinde / internal thread
d, d2,d3: fir AuBengewinde / external thread

HINWEIS ZUR KALIBRIERUNG: ABOUT THE CERTIFICATION:

6.2

Alle in diesem Katalog angebotenen, nach DIN gekennzeichne-
ten Messmittel kénnen nach den giiltigen Vorschriften von
VDI/VDE/DGQ 2618 kalibriert werden. Messmittel, die nach
Werksnorm hergestellt sind, kdnnen nur nach den angegeben
Werksnormen Kkalibriert werden.

Wir kénnen lhnen unsere Messmittel mit aktuellem
Kalibrierschein liefern. Die Kalibrierung erfolgt durch ein exter-
nes Kalibrierlabor (mit DAKKS-Akkre |t|erun%) unserer Wahl.
Bei der Zuordnung der zu kalibrierenden Artikel muss deren
Ausfihrung genau beachtet werden. Die Auswahl des
Kalibrierartikels obliegt deshalb uns.

Die Lieferzeit fur eine externe Kalibrierung betragt bis zu 10
Arbeitstagen. Auftrdge mit Kalibrierung konnen nicht storniert
werden. Ebenso ist Ware mit Kalibrierschein vom Ruickgabe-
recht ausgeschlossen.

Falls Sie die Kalibrierung von einem anderen Labor _
durchfiihren lassen, Ubernehmen wir keine Haftung fir den
Fall, dass die Messmittel die Kalibrierung nicht bestehen.

Schaden- bzw. Kostenersatz sind somit ausgeschlossen.
Achtung:

Fur die Kalibrierung wird weder Rabatt
noch Nachlass gewahrt!

We are also able to quote all DIN measuring tools with a
certificate to VDI/VDE/DGQ 2618. Measuring tools
manufactured at factory standard will be certificated accor-
ding to this norm.

The calibration will be done by an external calibration
laboratory which is accredited to DAKKS. When selection
the calibration-nummer the type of measuring instrument
_hats t(l)( b(fe noted exactly. The choice of calibration number
is task of us.

The delivery time for external calibration will take approx.
10 days. Calibration orders can’t be cancelled and
calibrated goods are excluded from right of return.

Wether you intend a calibration by laboratory of your
choice, we are unable to guarantee for passing.

Compensation or refund of costs are also impossible.

Attention:
No discount on the certification costs!

Technische und optische Anderung vorbehalten! All rights of technical and optical changing reserved!
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Nivele de precizie, vincluri, raportoare, rigle de planeitate

NORME S| CALIBRARE
STANDARD AND CERTIFICATION

EXTRAS DIN STANDARDUL DIN 874, BLATT 1 (RIGLE)
Abridgement of DIN 874, Page 1 (Rule)

Abateri de planeitate la CLASA
Flatness tolerance te at degree Abateri de perpendicularitate t la CLASA
Lungime 00 0 1 2 Squareness t at degree
Length mm pm pm pm pm L o 0 1 2
- 500 4 7 12 21 Length mm um um Um um
750 6 95 17 27 50 3 - - -
~1000 8 12 21 33 75 3 7 14 28
100 3 7 15 30
150 4 8 18 35
EXTRAS DIN DIN 874, PAG. 2 (RIGLA FIR DE PAR, CLASA 00) 200 4 9 20 20
Abridgement of DIN 874, Page 2 (Knife straight edge, degree 00) 250 5 10 23 45
Lange Geradheitstoleranzen t pm 300 5 " 25 50
Length mm Straightness tolerance t um 500 7 15 35 70
75 2 750 10 20 43 85
100 2 1000 12 25 60 120
150 3 - " -
Abateri de perpendicularitate te la CLASA
200 3
300 3 Flatness tolerance te at degree
200 Z Lungime 00 0 1 2
500 2 Length mm um um um um
750 5 40 2 - - -
1000 5 50 2 3 5 10
70 2 3 5 "
75 2 3 6 1
EXTRAS DIN SO 286 (TOLERANTE DE BAZA) 100 2 3 6 12
Abridgement of Iso 286 (basis tolerance) 130 3 3 7 13
Lungime IT6 IT7 Abmal g Abmal H 122 2 2 ; 1;
Length mm um um um Um 175 - . . 15
3 6 10 2 0 200 3 4 8 16
5- 6 8 12 - 0 250 3 5 9 18
6 - 10 9 15 S 0 300 3 5 10 20
10 - 18 1 18 -6 0 330 3 5 7 .
18 - 30 13 21 -7 0 375 - . . 23
30 - 50 16 25 -9 0 500 2 7 1 28
50 - 80 19 30 -10 0 660 5 9 17 -
80 -120 22 35 -12 0 750 5 10 19 38
120 -180 25 40 -14 0 1000 5 2 24 78

HINWEIS ZUR KALIBRIERUNG:

Alle in diesem Katalog angebotenen, nach DIN gekenn-
zeichneten Messmittel kdnnen nach den gultigen Vorschrif-
ten von VDI/VDE/DGQ 2618 kalibriert werden. Messmittel,
die nach Werksnorm hergestellt sind, kdnnen nur nach den
angegeben Werksnormen kalibriert werden.

Wir kdnnen lhnen unsere Messmittel mit aktuellem
Kalibrierschein liefern. Die Kalibrierung erfolgt durch ein
externes Kalibrierlabor (mit DAKKS-Akkreditierung) unserer
Wahl. Bei der Zuordnung der zu kalibrierenden Artikel muss
deren Ausfuhrung genau beachtet werden. Die Auswahl des
Kalibrierartikels obliegt deshalb uns.

Die Lieferzeit fur eine externe Kalibrierung betragt bis zu 10
Arbeitstagen. Auftrage mit Kalibrierung kdnnen nicht
storniert werden. Ebenso ist Ware mit Kalibrierschein vom
Ruckgaberecht ausgeschlossen.

Falls Sie die Kalibrierung von einem anderen Labor
durchfiihren lassen, tbernehmen wir keine Haftung fir den
Fall, dass die Messmittel die Kalibrierung nicht bestehen.

Schaden- bzw. Kostenersatz sind somit ausgeschlossen.

Achtung:
Fur die Kalibrierung wird weder Rabatt
noch Nachlass gewahrt!

EXTRAS DIN STANDARDUL DIN 875 (vincLu oTEL 90°)
Abridgement of DIN 875 (steel squares 90°)

ABOUT THE CERTIFICATION:

We are also able to quote all DIN measuring tools with
a certificate to VDI/VDE/DGQ 2618. Measuring tools
manufactured at factory standard will be certificated
according to this norm.

The calibration will be done by an external calibration
laboratory which is accredited to DAKKS. When
selection the calibration-nummer the type of measuring
instrument has to be noted exactly. The choice of
calibration number is task of us.

The delivery time for external calibration will take
approx. 10 days. Calibration orders can’t be cancelled
and calibrated goods are excluded from right of return.

Wether you intend a calibration by laboratory of your
choice, we are unable to guarantee for passing.

Compensation or refund of costs are also impossible.

Attention:
No discount on the certification costs!

Technische und optische Anderung vorbehalten! All rights of technical and optical changing reserved!



INFORMATION ABOUT CONNECTORS OF RS 232C

RB1

RS1

Pin-Belegung / Connection definition

RB1

RS2

Vpos Clock Data Vneg

RB2

RB6

NN

Vpos Clock Data Vneg

Technische und optische Anderung vorbehalten! All rights of technical and optical changing reserved!
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